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Die automatische Lage-
rung und Kommissionie-
rung plattenformiger
Giiter wie Kiichenfronten,
Seitenteilen oder Arbeits-
platten stellen die Indus-
trie vor eine besondere
Herausforderung.
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Logistik: Automatisierung nimmt weiter zu

So kann noch einiges
optimiert werden

Im Bereich Logistik liegt noch viel Potenzial, um Zeit, Platz,
Energie oder auch Lohnkosten einzusparen. Ganz gleich ob es
z.B. um die automatische Kommissionierung, um Werbemittel-
logistik oder um die gesamte Prozesskette in der Auslieferung
geht — von der Auftragserfassung iiber die Dispositionsunter-
stiitzung bis zu betriebswirtschaftlichen Auswertungen. Die
~mobel kultur” stellt drei Beispiele vor.

Lasungen fir die Anforderungen der
Kiichenmabelindustrie liefert z. B. das
Unternehmen Kardex MLog, das be-
reits fir Hacker und Nobilia tatig war.
Hangebahnen (ganz oben) eignen

sich dabei fiir den Transport der unter-
schiedlichen Mabelteile und ermdg-
lichen einen hohen Durchsatz. Dank
dreifach tiefer Lagerung (oben) wird
die zur Verfiigung stehende Flache

optimal genutzt. www.kardex-mlog.com
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ie Nachfrage nach zuver-
lissigen und wirtschaftli-

chen Systemen, mit denen
sich fiir die jeweilige Kommis-
sionieraufgabe die optimale tech-
nische Losung mit angemessener
Automatisierung umsetzen lasst,
nimmt stetig zu. Das Unterneh-
men Kardex Mlog hat schon fiir
einige Unternehmen in der Mé-
belindustrie, darunter Hiicker und
Nobilia, gearbeitet. Hier ging es
vor allem um Konzepte zur auto-
matischen Lagerung und Kom-
missionierung plattenformiger
Giiter. Die Zielvorgabe: eine hé-
here Effizienz und eine material-
schonende Technik beim Hand-
ling der sperrigen Bauteile wie
Fronten, Seitenteile oder Kii-

chenarbeitsplatten zu erreichen.
Ein nicht ganz einfaches Un-
terfangen, da zum einen der
Flichenbedarf eines Maobelteile-
lagers in der Regel recht hoch ist
und sich zum anderen die Teile
aufgrund ihres Gewichts nicht
beliebig hoch stapeln lassen. Die
Losung: Ein spezielles Hoch-
regallager, in dem durch die bis
zu dreifach tiefe Einlagerung der
maximal vier Tonnen schweren
Plattenstapel in den Regalfichern
in verschiedenen Feldern — auf
mehreren Ebenen — auch auf ver-
hiltnismidBig geringer Grundfli-
che grofle Mengen einlagern las-
sen. ,,Wie mit einem Samthand-
schuh gelingt die Aufnahme der
hochwertigen Bauteile {iber den



eigens konstruierten Sauggreifer,
der trotz schonender Handha-
bung enorme Krifte entwickelt®,
formuliert Kardex Mlog. So kén-
nen Platten von bis zu sechs Me-
tern Linge und einer Breite von
bis zu 2,5 Metern einzeln auf-
genommen und dann ein- oder
ausgelagert werden. Dazu fah-
ren teleskopierbare Saugtraversen
synchron aus und werden auf die
Jeweilige Stapelhohe abgesenkt,
um die oberste Platte zu entneh-
men. Vorteil: Der Zugriff auf die
hinteren Stapel ist moglich
ohne die davor liegenden Teile zu
entfernen. Die Zeitersparnis ist
enorm. Nach Aussage des Unter-
nehmens lassen sich so circa
2.400 Kiichenmébelteile in zwan-
zig Stunden kommissionieren.

In einem ganz anderen Logis-
tikbereich hat sich Villeroy &
Boch neu aufgestellt. Der Mar-
kenhersteller bendtigt nicht nur
fur seine Produkte, sondern auch

fir die zahlreichen Kataloge,
Broschiiren und Produktflyer
eine funktionierende Logistik,
damit diese termingerecht und
ohne Miingel bei Hindlern und
Endverbrauchern ankommen. In
der sogenannten Werbemittel-
logistik hat sich das Unterneh-
men aus Mettlach jiingst fiir eine
externe Losung entschieden. Der
Keramikhersteller setzt seitdem
auf das Know-how der Ludwig
Zenger Industrie-Service GmbH.
Ein Grund fir den Schritt war,
dass das urspriingliche Werbemit-
tellager zu klein und nicht an die
SAP-Bestandsfiihrung angebun-
den war. Die Folge: mangelnde
Transparenz und Nachvollzieh-
barkeit — groBere und individu-
alisierte Versandaktionen waren
kaum noch zu realisieren. Das ist
heute anders. Gemeinsam ent-
wickelten Villeroy & Boch und
Zenger eine ganz individuelle
Losung. Dadurch sind persona-

Als international tatiger
Markenhersteller ist fiir
Villeroy & Boch auch die

Werbemittellogistik ein
wichtiger, aufwendiger

Bereich, der nun extern

abgewickelt wird.

Bis vor gut einem Jahr organi-
sierte Villeroy & Boch den Ver-
sand seiner Kataloge, Broschiiren
und Flyer noch selbst vom eige-
nen Zentrallager in Losheim
aus — auf circa 3.000 qm. Doch
nach umfangreicher Analyse
stellte sich heraus, dass die
Vergabe an den externen Anbie-
ter Zenger deutlich effizienter
und serviceorientierter ist. Fiir
Zenger sprachen adaquate
Lagerbedingungen, die Spezia-
lisierung auf Werbemittelver-
sand, die hauseigene IT und
die raumliche Nahe zu V & B.
Unten: Koordination der Kom-
missionierstrecke und die Ver-
sandvorbereitung der Kataloge.

www.zenger-gmbh.de
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Programm. www.cotris.com

lisierte Anschreiben oder Son-
deraktionen inzwischen selbst-
verstindlich. Dabei werden die
Kataloge und Broschiiren von
Héndlern und Endkunden wei-
terhin direkt bei V& B bestellt.
Der Datentransfer erfolgt dann
{iber eine von Zenger program-
mierte SAP-Schnittstelle: ,,Wir
bearbeiten monatlich rund 3.000
Auftrige, dazu kommen Son-
deraktionen und Mailings®, so
Geschiftsfiithrerin Petra Zenger-
Klein. Insgesamt werden so jahr-
lich iiber 50.000 Auftrige im
24-Stunden-Lieferservice abgear-
beitet. Die GroBenordnung liegt
zwischen einem Katalog und
mehreren Paletten. Auch der
weltweite Versand per Luft- oder
Seefracht stellt kein Problem dar.
Im Ergebnis konnte Villeroy &
Boch somit seine eigene Lager-
qualitdt erhohen, sich auf seine
Kernkompetenzen konzentrieren,
Kosten einsparen und eine héhe-
re Transparenz und Flexibilitit
erzielen.
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Bei der Auslieferung der Ware an den Endkunden kann
héufig noch viel verbessert werden. Mithilfe einer
entsprechenden Software lassen sich Zeit und damit
z.B. Tankkosten und Mitarbeiter einsparen. Fiir das
Wohnzentrum Schiiller in Herrieden installierte die
Logistik Konzepte Software GmbH (LKS) ein passendes

Das Beispiel von Schiiller
in Herrieden zeigt: Ein
Flottenkommunikations-
system mit hohem Auto-
matisierungsgrad ist heu-

te nicht mehr nur groBen
Unternehmen vorbehalten.

Doch auch im Médbelhandel
gibt es jede Menge Moglich-
keiten, Prozesse in der Logistik-
kette zu optimieren. Zum Beispiel
bei der Auslieferung der Ware.
Im Mittelpunkt eines verbesserten
Workflows steht dabei immer das
effizientere Zuriicklegen von We-
gen: Transportgiiter und -routen
miissen zeitnah organisiert, die
Daten an Fahrer und Verlader
weitergegeben, Strecken zuriick-
gelegt, Waren entladen und der
Riickweg angetreten werden. Ein
wichtiges Instrument dabei ist ein
Flottenkommunikationssystem
mit hohem Automatisierungsgrad.
Dieses sorgt fiir einen reibungs-
losen Informationsfluss zwischen
Zentrale und Mitarbeitern. Mit-
hilfe von LKS — der Logistik Kon-
zepte Software GmbH — hat das
Wohnzentrum Schiiller in Her-
rieden, das mit einer Flotte von
acht Lkw und zwei Kunden-
dienstfahrzeugen unterwegs ist,
seine Auslieferung und den Kun-
dendienst verbessert. Das Unter-

nehmen nutzt die Software fiir
eine zeitsparende und kostenopti-
mierte Tourenplanung. Bendtigt
wurde eine Losung, die Daten-
sitze von der Warenwirtschaft
einlesen kann und an ,Tom
Tom Work* — das am hiufigsten
genutzte Navigationssystem im
Transportbereich — iibertrdgt. So
konnen Wege, Tankkosten und
Mitarbeiter eingespart werden.
Die Software ist aulerdem inter-
netfihig und bietet Zusatzfunktio-
nen iiber alle Arbeitsprozesse —
von der Auftragserfassung tiber
die Disposition bis hin zur Faktu-
rierung. Seit der Einfiihrung kann
Schiiller tdglich eine Zeitersparnis
von 20 bis 30 Minuten verbuchen,
so IT-Systemadministrator Marco
Heller. ,,Pro Fahrzeug bewilti-
gen wir zwischen drei und zehn
Touren am Tag. Die Software be-
deutet fiir unsere Mitarbeiter ei-
ne enorme Arbeitserleichterung.”
Und dank der intuitiven Bedie-
nung war nicht einmal eine Schu-
lung nétig. Evelyne Kerl
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XXXLutz will im Juni sein neues Lo-
gistikzentrum im bayerischen Uffen-
heim, direkt an der A 7, eroffnen. Die
Lagerflache betragt 50.000 gm und
ist damit genauso groB wie das be-
reits vor zwei Jahren am gleichen
Standort fertiggestellte Logistikzen-
trum fir die Mitnahmemarke Mo-
max. Unter www.bremerbau.de kann
der weitere Baufortschritt taglich via
Webcam beobachtet werden.
www.xxIimoebelhaeuser.de

Hoffner will aufgrund des Neubaus
in HH-Eidelstedt nun auch das
Zentrallager in HH-Barsbiittel er-
weitern. Von dort aus werden sémt-
liche Hoffner- und Mdbel-Kraft-Fi-
lialen im Norden beliefert. Bislang
bietet das riesige Zentrallager auf
einer Grundflache von 11.000 qm
und 16 Ebenen gut 52.000 Lager-
facher — taglich werden 180 Lkws
beladen. www.hoeffner.de

MdoLo zum Zweiten: Nach der
Premiere 2009 wird vom 16. bis
18. Juni 2011 zum zweiten Mal in
Kassel die Mdlo stattfinden, die
Internationale Fachmesse fiir Md-
bellogistik, Umzugsspedition und
Service. Mit 30 Prozent mehr Aus-
stellern und 50 Prozent mehr Flache
(5.600 gm). 1.500 Fachbesucher
werden erwartet. www.moelo.de
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